
 
 
Azienda Certificata UNI EN ISO 9001 
  UNI ENI ISO 14001 ς OHSAS 18001 

 
 IMPIANTO TECNOLOGICO DI TRATTAMENTO RIFIUTI SPECIALI PERICOLOSI E NON PERICOLOSI  

· REALIZZAZIONE IMPIANTI PER LA PRODUZIONE DI ENERGIA  
COSMO TECNOLOGIE AMBIENTALI S.r.l.   
Via Mestrina 46X - 30033 Noale (VE)  
Tel. 041 440829 - cta@cosmogruppo.it  
Pec: impiantocta@legalmail.it - www.cosmogruppo.it  
C.F. e P.IVA 04397250277 - Capitale sociale  ú20.000  
N. REA VE 409770 

 

  
COSMO TECNOLOGIE AMBIENTALI SRL 

 

 
 
 

Relazione Non Tecnica Periodica e Sintetica 
Anno 2018 

(Allegato F,  DGRV n. 242 del 09/02/2010) 
 
 

Impianto tecnologico di stoccaggio e trattamento rifiuti 
speciali pericolosi e non pericolosi ubicato in via 

Mestrina 46X ς Noale (VE) 
 
 

Reperibile nel sito internet aziendale www.cosmogruppo.it  
 

Aprile 2019

http://www.cosmogruppo.it/


 
 
Azienda Certificata UNI EN ISO 9001 
  UNI ENI ISO 14001 ς OHSAS 18001 

P a g . 2 | 18 

 

 
SOMMARIO 

 
INFORMAZIONI GENERALI .......................................................................................................................................... 3 

DESCRIZIONE DELLõIMPIANTO TECNOLOGICO ............................................................................................... 4 

TECNOLOGIE DISPONIBILI .......................................................................................................................................... 5 

ENERGIE RINNOVABILI ................................................................................................................................................. 7 

IMPIANTO FOTOVOLTAICO: ..................................................................................................................................... 7 

IMPIANTO DI COGENERAZIONE .............................................................................................................................. 8 

PRODUZIONE DI ENERGIA DA FONTI RINNOVABILI ...................................................................................... 8 

AUTORIZZAZIONE INTEGRATA AMBIENTALE (AIA) ....................................................................................... 9 

IL PIANO DI MONITORAGGIO E CONTROLLO (PMC) .................................................................................. 10 

GESTIONE DELLõIMPIANTO ....................................................................................................................................... 11 

GESTIONE DEI RIFIUTI IN INGRESSO ..................................................................................................................... 11 

STOCCAGGIO E TRATTAMENTO DEI RIFIUTI ................................................................................................... 12 

PRODOTTI ........................................................................................................................................................................ 13 

GESTIONE DEI RIFIUTI IN USCITA .......................................................................................................................... 14 

ATTIVITÀ DI MONITORAGGIO E CONTROLLO ............................................................................................... 14 

ISPEZIONI INTEGRATE AMBIENTALI ...................................................................................................................... 15 

MISURE MITIGATIVE ADOTTATE PER MINIMIZZARE LõIMPIANTO ............................................................. 16 

SISTEMA DI GESTIONE INTEGRATO ...................................................................................................................... 17 

PROBLEMATICHE FUNZIONALI E ALTRE NOTIZIE RILEVANTI RELATIVE ALLõANNO 2017 ............ 17 

NOTE VARIE ..................................................................................................................................................................... 17 

NUMERI UTILI DELLE PUBBLICHE AMMINISTRAZIONI ................................................................................... 18 

 

 
 



 
 
Azienda Certificata UNI EN ISO 9001 
  UNI ENI ISO 14001 ς OHSAS 18001 

P a g . 3 | 18 

 

INFORMAZIONI GENERALI  

[ΩLƳǇƛŀƴǘƻ di Noale (VE) - Via Mestrina 46X è una piattaforma polifunzionale che, grazie a tecnologie di 

ultima generazione, consente il trattamento ed il recupero di diverse tipologie di rifiuti, che per la maggior 

parte vengono trasformati in materiali che possono essere riutilizzati. 

 

 
 
 

Il Centro Tecnologico è gestito dalla Società Cosmo Tecnologie Ambientali Srl, del Gruppo Cosmo, leader nel 

settore delle demolizioni, degli scavi, bonifiche ambientali nonché nella raccolta trattamento e recupero dei 

rifiuti in ambito pubblico e privato. Il gruppo opera attivamente dal 1992 nel campo ambientale, utilizzando 

ǘǳǘǘŜ ƭŜ ƳƛǎǳǊŜ ŀǘǘŜ ŀƭƭŀ ǇǊŜǾŜƴȊƛƻƴŜ ŘŜƭƭΩƛƴǉǳƛƴŀƳŜƴǘƻ Ŝ ǇǊƻƳǳƻǾŜƴŘƻ ƻōƛŜǘǘƛǾƛ Řƛ ƳƛƎƭƛƻǊŀƳŜƴǘƻ 

ŀƳōƛŜƴǘŀƭŜΣ ƴŜƭƭΩƻǘǘƛŎŀ Řƛ ǳƴƻ ǎǾƛƭǳǇǇƻ ǎƻǎǘŜƴƛōƛƭŜ ŘŜƭƭŀ ǇǊƻǇǊƛŀ ƎŜǎǘƛƻƴŜ ŀȊƛŜƴŘŀƭŜΦ  

Il Centro Tecnologico di via Mestrina è stato progettato e costruito con l'obiettivo di raggiungere le migliori 

soluzioni ambientali, garantendo la massima sicurezza e ottimizzando tutte le lavorazioni di trattamento 

allo scopo di ottenere varie tipologie di materiali.  
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DESCRIZIONE DELLõIMPIANTO TECNOLOGICO  

 

[ΩƛƳǇƛŀƴǘƻ ǘŜŎƴƻƭƻƎƛŎƻ Řƛ ǘǊŀǘǘŀƳŜƴǘƻ ǊƛŦƛǳǘƛ ǎƛǘƻ ƛƴ ±ƛŀ aŜǎǘǊƛƴŀ пс· ςbƻŀƭŜ ό±9ύΣ ǎƛ ŜǎǘŜƴŘŜ ǎǳ ǳƴΩŀǊŜŀ Řƛ 

слΦллл Ƴǉ Řƛ Ŏǳƛ мсΦллл Ƴǉ ŎƻǇŜǊǘƛΣ ŀƭƭΩƛƴǘŜǊƴƻ ŘŜƭla quale vengono eseguite tutte le lavorazioni di 

trattamento e recupero di rifiuti.  

I rifiuti in ingresso, possono essere sottoposti alle varie operazioni autorizzate (D15, D14, D13, D9, R13, 

R12, R5, R4 e R3) a seconda delle varie tipologie e caratteristiche. 

Nel caso del recupero presso lΩƛƳǇƛŀƴǘƻ ǎǘŜǎǎƻΣ ǘŀƭƛ ƻǇŜǊŀȊƛƻƴƛ ǎƻƴƻ ŦƛƴŀƭƛȊȊŀǘŜ ŀƭƭΩƻǘǘŜƴƛƳŜƴǘƻ Řƛ ƳŀǘŜǊƛŜ 

prime inerti, riciclato per sottofondi (frantumato, stabilizzato, ghiaia, ghiaietta ecc), manufatti in cemento e 

conglomerati cementizi e bituminosi, prodotti per laterifici e cementifici (EoW).  

Negli altri casi i rifiuti sono poi inviati a smaltimento definitivo e/o recupero presso terzi. 

[ΩŀǘǘƛǾƛǘŁ ŘŜƭ /ŜƴǘǊƻ ŝ ǎŎƘŜƳŀǘƛȊȊŀǘŀ ƴŜƭƭŀ ǎŜƎǳŜƴǘŜ figura:  
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TECNOLOGIE DISPONIBILI  

 

!Ř ƻƎƎƛ ƭΩŀȊƛŜƴŘŀ, in continua evoluzione, dispone di tecnologie di ultima generazione, già integrate 

ŀƭƭΩƛƴǘŜǊƴƻ ŘŜƭ ǇǊƻŎŜǎǎƻ ƴŜƭ ŎƛŎƭƻ ǇǊƻŘǳǘǘƛǾƻΣ ǉǳŀƭƛΥ 

¶ IMPIANTO òSOIL WASHINGó: trattamento a 

umido dei di rifiuti mediante lavaggio e vagliatura 

degli stessi, il cui scopo è quello di separare le 

varie matrici che lo compongono, concentrando 

le sostanze inquinanti nella frazione più fine (limo 

e argille) e nelle acque di lavaggio. 

 

 

    άIMPIANTO DI VAGLIATURA SOIL-WASHINGέ 

 

 

άIMPIANTO DI ESSICAZIONEέ 

¶ IMPIANTO DI ESSICAZIONE/DESORBIMENTO:  

il processo di essiccazione consiste nellõeliminare 

progressivamente dal rifiuto parte del contenuto di 

acqua iniziale, a mezzo della somministrazione di 

calore, aumentando il grado di lavorabilità del materiale 

durante i trattamenti meccanici.  

Il processo di desorbimento consiste nella rimozione 

delle sostanze inquinanti mediante somministrazione di 

calore, con la conseguente volatilizzazione degli 

inquinanti, che vengono trattati mediante sistemi 

filtranti. 
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¶ IMPIANTO DI DISIDRATAZIONE: questo processo offre un sistema dedicato alla riduzione 

volumetrica dei rifiuti non palabili.  Il fine è quello di ridurne il tenore di acqua e rendere più 

economiche e più facili le successive operazioni di recupero. 

¶ PIATTAFORMA DI SELEZIONE E CERNITA: il processo prevede la selezione con mezzo meccanico 

munito di benna a polipo o manuale, dei rifiuti in ingresso secondo le varie tipologie che li 

compongono. La fase di pressatura o triturazione del rifiuto avviene per mezzo di trituratori mobili 

al fine di ridurne volumetricamente le quantità e ottimizzazione del trasporto. 

¶ IMPIANTO DI FRANTUMAZIONE: lõimpianto di frantumazione ¯ composto da frantumatori 

elettrici con caricamento automatico, da una tramoggia di carico e da un sistema di vagliatura per la 

selezione primaria. 

SILOS LEGANTI 

 

¶ IMPIANTO DI PRODUZIONE CONGLOMERATI 

CEMENTIZI: produzione di materiali addizionati a 

calce o cemento, attraverso due impianti che si 

distinguono per la modalità di produzione: άŘƛ ǘƛǇƻ 

Ŏƻƴǘƛƴǳƻέ (volumetrico) e άŘƛ ǘƛǇƻ ŘƛǎŎƻƴǘƛƴǳƻέ 

(con tamburo mescolatore). 

 

¶ IMPIANTO DI PRODUZIONE CONGLOMERATI BITUMINOSI A FREDDO: produzione di conglomerati 

bituminosi rigenerati a freddo. I materiali, dosati secondo opportune ricette, vengono miscelati tra 

loro con leganti idraulici e bitume per poi caricare direttamente il prodotto su camion e conferirlo a 

stesura. I conglomerati bituminosi vengono progettati e realizzati secondo le specifiche tecniche di 

settore.  
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VEDUTA INTERNA IMPIANTO TECNOLOGICO 

 

ENERGIE RINNOVABILI  

[ΩŀǘǘŜƴȊƛƻƴŜ ǎŜƳǇǊŜ ŎǊŜǎŎŜƴǘŜ ŘŜƭ ƎǊǳǇǇƻ ǾŜǊǎƻ ƭŜ Ŧƻƴǘƛ Řƛ ŜƴŜǊƎƛŜ ǊƛƴƴƻǾŀōƛƭƛΣ Ƙŀ ǇƻǊǘŀǘƻ ǇǊŜǎǎƻ ƭΩŀȊƛŜƴŘŀ 

la realizzazione di un impianto fotovoltaico e un impianto di cogenerazione a biomassa naturale per la 

produzione di energia elettrica.  

IMPIANTO FO TOVOLTAICO:  

Sul tetto dello stabilimento è presente un impianto fotovoltaico, in esercizio dal 2010. La tecnologia del 

Solare fotovoltaico converte direttamente l'irradiazione solare in energia elettrica. I pannelli sono composti 

da unità di base, le celle fotovoltaiche, che si 

comportano come delle minuscole batterie in 

ǎŜƎǳƛǘƻ ŀƭƭΩƛǊǊŀƎƎƛŀƳŜƴǘƻ ǎƻƭŀǊŜΦ  

La riduzione dei consumi di energia elettrica nel 

ŎƻǊǎƻ ŘŜƭƭΩŀƴƴƻ ŝ ŘƛǊŜǘǘŀƳŜƴǘŜ ǇǊƻǇƻǊȊƛƻƴŀƭŜ ŀ 

ǉǳŜƭƭŀ ǇǊƻŘƻǘǘŀ ŘŀƭƭΩƛƳǇƛŀƴǘƻ ŦƻǘƻǾƻƭǘŀƛŎƻΦ 

[ΩŜƴŜǊƎƛŀ ǇǊƻŘƻǘǘŀ ŘŀƭƭΩƛƳǇƛŀƴǘƻ ŦƻǘƻǾƻƭǘŀƛŎƻ ŝ 

pari a circa il 39% del totale consumato. 

IMPIANTO FOTOVOLTAICO 
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IMPIANTO DI COGENERAZIONE  

[ŀ ǘŜŎƴƻƭƻƎƛŀ ŘŜƭƭŀ ŎƻƎŜƴŜǊŀȊƛƻƴŜ ŀǎǎƛŎǳǊŀ ƭΩŀǇǇǊƻǾǾƛƎƛƻƴŀƳŜƴǘƻ ŜƴŜǊƎŜǘƛŎƻΣ ƛƭ ǊƛǎǇŀǊƳƛƻ Řƛ ŜƴŜǊƎƛŀΣ ƭŀ 

riduzione delle perdite di cambio di tensione e trasporto in rete e il contenimento delle emissioni di gas 

serra e altri gas inquinanti. La cogenerazione permette quindi benefici economici, maggiore competitività 

aziendale.  

Il materiale utilizzato come combustibile è costituito dalle seguenti biomasse: 

¶ Materiale vegetale prodotto da interventi selvicolturali, da manutenzione forestale e da potatura; 

¶ Materiale vegetale prodotto dalla 

lavorazione esclusivamente meccanica di 

legno vergine e costituito da cortecce, 

segatura, trucioli, chips, refili e tondelli di 

legno vergine, granulati e cascami di 

sughero vergine, tondelli, non contaminati 

da inquinanti; 

¶ Platani infetti da cancro colorato da avviare 

ad incenerimento mediante combustione. 

Cosmo Tecnologie Ambientali SrƭΣ ƻŦŦǊŜ ǳƴΩƻǇǇƻǊǘǳƴƛǘŁ Řƛ sviluppo della filiera BOSCO-LEGNO-ENERGIA e si 

occupa della gestione del paesaggio. Tutto il materiale vegetale derivante dalla manutenzione delle strade, 

abbattimento di alberi, potatura può essere sfruttata per produrre energia riducendo in modo significativo 

ƭŀ ǉǳŀƴǘƛǘŁ Řŀ ŀǾǾƛŀǊŜ ŀ ŘƛǎŎŀǊƛŎŀΦ [ΩŀȊƛŜƴŘŀ ƻŦŦǊŜ ƛƴƻƭǘǊŜΣ ǎǾƛƭǳǇǇƻ Ŝ ƻǇǇƻǊǘǳƴƛǘŁ ǇŜǊ ƭŜ ŎƻƭǘƛǾŀȊƛƻƴƛ ƳƛǊŀǘŜ 

nel settore agricolo dedito alla produzione di energia.  

 

PRODUZIONE DI ENERGIA DA FONTI RINNOVABILI  

Nel 2018 ƭΩƛƳǇƛŀƴǘƻ fotovoltaico ha prodotto circa 882 MWh, pari a circa 165 Tonnellate Equivalenti di 

Petrolio (TEP), Ŝ ƭΩƛƳǇƛŀƴǘƻ Řƛ ŎƻƎŜƴŜǊŀȊƛƻƴŜ ŎƛǊŎŀ 7.766 MWh, pari a circa 1.452 TEP, per un totale di circa 
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8648 MWh pari a circa 1617 TEP/anno contribuendo quindi al risparmio di combustibili fossili e alla 

ŘƛƳƛƴǳȊƛƻƴŜ ŘŜƭƭŜ ŜƳƛǎǎƛƻƴƛ Řƛ /hнΣ Ǝŀǎ ŀŘ άŜŦŦŜǘǘƻ ǎŜǊǊŀέ ŎƘŜ ƛƴŦƭǳƛǎŎono ǎǳƭ άwƛǎŎŀƭŘŀƳŜƴǘƻ DƭƻōŀƭŜέΦ 

 

 

AUTORIZZAZIONE INTEGRATA  AMBIENTALE (AIA)  

[ΩƛƳǇƛŀƴǘƻ ŝ ŀǳǘƻǊƛȊȊŀǘƻ Ŏƻƴ !ǳǘƻǊƛȊȊŀȊƛƻƴŜ LƴǘŜƎǊŀǘŀ Ambientale rilasciata dalla Regione Veneto n. 

213/2013 successivamente sostituita con decreto n. 45 del 15/12/2016 e ss.mm.ii.. 

Gli impianti soggetti ad AIA sono individuati a livello europeo con specifiche Direttive (Direttive IPPC), 

finalizzate alla salvaguardia ambientale, sia in termini di processi industriali che di controlli 

ǎǳƭƭϥƛƴǉǳƛƴŀƳŜƴǘƻΣ ŀ ŦŀǾƻǊŜ ŘŜƭƭŀ ǎŀƭǳǘŜ ŘŜƛ ŎƛǘǘŀŘƛƴƛΣ Ŏƻƴ ǳƴ ŀǇǇǊƻŎŎƛƻ άƛƴǘŜƎǊŀǘƻέΥ ǘǳǘǘƛ Ǝƭƛ ŀǎǇŜǘǘƛ 

ŀƳōƛŜƴǘŀƭƛ ǎƻƴƻ ŎƻƴǎƛŘŜǊŀǘƛ ŀǎǎƛŜƳŜ Ŝ ƭŜ ŀǳǘƻǊƛȊȊŀȊƛƻƴƛ ǳƴƛŦƛŎŀǘŜ ƴŜƭƭΩ!L!Φ 
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[Ŝ ŎŀǊŀǘǘŜǊƛǎǘƛŎƘŜ Ŝ ƭŜ ƳƻŘŀƭƛǘŁ Řƛ ƎŜǎǘƛƻƴŜ ŘŜƭƭΩƛƳǇƛŀƴǘƻ corrispondono a quanto previsto dalle Linee guida 

recanti ƛ ŎǊƛǘŜǊƛ ǇŜǊ ƭΩƛƴŘƛǾƛŘǳŀȊƛƻƴŜ Ŝ ƭΩǳǘƛƭƛȊȊŀȊƛƻƴŜ ŘŜƭƭŜ ƳƛƎƭƛƻǊƛ tecniche disponibili o MTD (in inglese Best 

Available Techniques o BAT), formulate a livello europeo e recepite dalla normativa italiana (nel seguito 

ά[ƛƴŜŜ DǳƛŘŀ .!¢έύΣ ŎƻƳŜ previsto per gli impianti sottoposti ad AIA. Inoltre, tutti gli aspetti che possono 

causare impatti ambientali, come la produzione di rifiuti, i consumi di materie prime, acqua ed energia, 

sono valutati e monitorati. Particolare attenzione è dedicata alla prevenzione degli incidenti e al ripristino 

ambientale del sito alla cessazione delle attività. 

IL PIANO DI MONITORAGGIO  E CONTROLLO (PMC)  

Già dal 2000 la normativa della Regione Veneto prevedeva che gli impianti di gestione dei rifiuti si 

dotassero di un adeguato Piano di Controllo. Il Piano di Monitoraggio e Controllo, per gli impianti sottoposti 

ad AIA, ai sensi della Delibera di Giunta Regionale n. 242/2010 e s.m.i., consente di verificare con una 

ŘŜǘŜǊƳƛƴŀǘŀ ŦǊŜǉǳŜƴȊŀ ƴŜƭƭΩŀǊŎƻ Řƛ ǳƴ ŀƴƴƻ ǘǳǘǘƛ Ǝƭƛ ŀǎǇŜǘǘƛ ŀƳōƛŜƴǘŀƭƛ Ŝ ƎŜǎǘƛƻƴŀƭƛ ŘŜƭƭΩƛƳǇƛŀƴǘƻΦ  

Le procedure contenute nel PMC sono concordate con gli Enti Pubblici competenti preposti al controllo; le 

ƛƴŦƻǊƳŀȊƛƻƴƛ Ŝ ƛ Řŀǘƛ ƻǘǘŜƴǳǘƛ ŘŀƭƭΩŀǘǘƛǾƛǘŁ Řƛ ƳƻƴƛǘƻǊŀƎƎƛƻ ǎǾƻƭǘƻ ŘǳǊŀƴǘŜ ƭΩŀƴƴƻ ǎƻƴƻ ƻǇportunamente 

ǊŜƎƛǎǘǊŀǘƛ Ŝκƻ ŎƻƴǎŜǊǾŀǘƛ ŘŀƭƭΩŀȊƛŜƴŘŀ Ŝ ǾŜƴƎƻƴƻ ŀƴƴǳŀƭƳŜƴǘŜ ƛƴǾƛŀǘƛ ŀƭƭΩŜƴǘŜ ŎƻƳǇŜǘŜƴǘŜΣ ŀƭ /ƻƳǳƴŜ 

interessato, e al Dipartimento ARPAV Provinciale. Come previsto dalla normativa regionale, il PMC di 

Cosmo Tecnologie Ambientali Srl fa parte del Sistema di Gestione Ambientale certificato secondo la norma 

UNI EN ISO 14001 (nel caso specifico si tratta di un Sistema di Gestione Integrato Qualità Ambiente e 

Sicurezza), adottata dalle organizzazioni che intendono raggiungere e dimostrare un buon livello di 

prestazione ambientale. La valutazione ed il costante monitoraggio degli aspetti ambientali permette di 

prevenire o minimizzare gli impatti ambientali, nel rispetto delle prescrizioni legislative.  

La Società opera inoltre con gli obiettivi di riduzione dei consumi di risorse energetiche e di materie 

prime/ausiliarie, noƴŎƘŞ ƭΩƻǘǘƛƳƛȊȊŀȊƛƻƴŜ ŘŜƛ ǇǊƻŎŜǎǎƛ Řƛ ǊŜŎǳǇŜǊƻΣ ŀƭ ŦƛƴŜ Řƛ ŀǳƳŜƴǘŀǊŜ ƭŀ ŦǊŀȊƛƻƴŜ Řƛ ǊƛŦƛǳǘƛ 

destinati al recupero e riciclaggio in sostituzione dello smaltimento in discarica. 
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GESTIONE DELLõIMPIANTO 

[ΩƛƳǇƛŀƴǘƻ ŝ ŀǘǘƛǾƻ Řŀƭ ƭǳƴŜŘƜ ŀƭ ǾŜƴŜǊŘƜ ŘŀƭƭŜ т ŀƭƭŜ мн Ŝ ŘŀƭƭŜ мо ŀƭƭŜ мфΣ ƛƭ ǎŀōŀǘƻ ŘŀƭƭŜ т ŀƭƭŜ мнΦ 

bŜƭƭΩƛƳǇƛŀƴǘƻ ǾŜƴƎƻƴƻ ŜǎŜƎǳƛǘŜ ǾŀǊƛŜ ƻǇŜǊŀȊƛƻƴƛ ŀǳǘƻǊƛȊȊŀǘŜΣ ƛƴ ǇŀǊǘƛŎƻƭŀǊŜ: 

¶ il recupero di rifiuti per la produzione di 

conglomerati cementizi / bituminosi, calcestruzzo, 

asfalti, aggregati legati e non legati e altri materiali 

per la costruzione di strade, materie prime per 

lõedilizia e le costruzioni. Altri materiali sono 

destinati a fornaci, laterifici e cementifici. 

 

¶ Il trattamento di rifiuti per lõinvio a smaltimento e/o recupero presso impianti terzi regolarmente 

autorizzati sia in Italia che allõestero..  

 

GESTIONE DEI RIFIUTI IN INGRESSO  

Il PMC e le procedure adottate da Cosmo Tecnologie Ambientali Srl consentono il controllo delle quantità e 

delle caratteristiche dei rifiuti in ingresso, per il rispetto delle prescrizioni autorizzative. Le verifiche 

consistono nelle seguenti operazioni: 

¶ pesatura e controllo dei rifiuti ancora posti sullõautomezzo in ingresso; 

¶ controllo della documentazione che accompagna i rifiuti in ingresso (formulari di identificazione, 

schede di omologa, analisi chimiche di caratterizzazione, ecc.); 

Nel caso di rifiuti o documentazione non conforme i carichi vengono respinti al mittente. I carichi accettati 

vengono depositati nelle aree autorizzate dedicate, per le successive operazioni. In fase di scarico si 

effettua una ulteriore verifica visiva per accertare la conformità. Le tipologie e le quantità di rifiuti conferiti 

sono registrate con applicazioni informatiche secondo la normativa vigente e viene verificato il rispetto 

delle quantità autorizzate. 

 
















